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 Gama urządzeń pneumatycznych i mechanicznych serii M 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Typ MA       Typ MC  

 
 
 
 
 
 
Glosariusz: 
WCC: Welding Cabinet Controller - 
Sterownik szafkowy zgrzewarki 
EL: Effective Length - Długość skuteczna 
ED: Effective Depth - Głębokość skuteczna 
SS: Single Stroke siłownik - siłownik 
jednostopniowy 
DS: Double Stroke siłownik - siłownik 
dwustopniowy 

 
Regulacja ręczna: Regulacja 
przeprowadzana jest przy pomocy 
regulatora ciśnienia, który określa dopływ 
sprężonego powietrza do siłownika, aby 
uzyskać najlepszą siłę zaciskową. 
Regulacja elektroniczna: Regulacja siły 
zgrzewania siłownika jest kontrolowana 
przez zawór proporcjonalny.  
Program stopnia nacisku: 

Urządzenie pozwala na 

zmianę nacisku w czasie 

użytkowania, przykładowo 

zmniejszania go podczas 

zgrzewania lub ponownego 

zwiększania w czasie 

zatrzymania. 

 
Typ MD  Typ MB 



 Prezentacja ogólna 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ARO, światowy lider w dziedzinie zgrzewania, oferuje szereg rozwiązań dla 

zgrzewania punktowego i garbowego, w zakresach mocy 50%  30 kVA oraz 50 kVA. 

 

 Nowa gama urządzeń serii M, całkowicie unowocześniona i przeprojektowana, 

posiada jedną obudowę oraz wybór 2 pneumatycznych siłowników, 2 transformatorów 

oraz 6 szafkowych sterowników zgrzewania (WCC). Użytkownik ma zatem szeroki 

wybór możliwości lepszego sterowania prądem zgrzewalniczym oraz siłą zaciskową. 

 

W wersji standardowej, pneumatyczna seria M jest wyposażona w zróżnicowany 

sprzęt, taki jak: 

- Elektroniczny pedał sterowania. 
- Filtr, regulator ciśnienia i montaż zaworu oczyszczania dla obiegu powietrza, 
- dwustopniowy siłownik 740 daN z nieolejonym powietrzem przy 6 bar 
- Dystrybutor sterownika siłownika pneumatycznego, 
- Wyłącznik ciśnieniowy bezpieczeństwa 
- Zintegrowany sterownik zgrzewania 
- Przełącznik programów, 
- Z/ bez przełącznika prądowego, 
- Wyłącznik urządzenia, 
- Wyłącznik zasilania głównego, 
- standardowe zasilanie 400 V / 50 Hz 
 

 
Oprócz wyposażenia podstawowego, proponowany jest też szereg opcji dodatkowych: 
 

 MA MC MD MB    

Dla obudowy: 
150mm podwyższenie dla urządzenia 
Dolne ramię montowane na kolumnie 

       

* *  *    

* * *     

Dla sterownika szafkowego zgrzewarki 
    6 wersji sekwencyjnych (AR.01, 5T2P, 7T8P,10T16P, 
10T32P, 10T16PEC 

Wizjer ochronny sterownika szafkowego zgrzewarki 

       

* *  *    

* * * *  
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Dla sterownika 
    Pedał dwupozycyjny (nacisk bez zgrzewania) 

Oddzielny sterownik zgrzewania 

      
       

* *      

* * * *    

Do układu pneumatycznego 
    Siłownik dwustopniowy 

Sterownik pozycji otwartej/zamkniętej 

       

* *  *    

* *  *    

Do sterowania siłą 
    Regulacja elektroniczna: 
    Program stopnia nacisku 

Analogowy czujnik nacisku 

       

* *  *    

* *  *    

* *  *    

Wybór zasilania elektrycznego:        

230 V/50 Hz * * * *    

230 V/60 Hz * * * *    

400 V/60 Hz * * * *    

440 V/60 Hz * * * *    

480 V/60 Hz * * * *    
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Ogólne właściwości: 
- 2 moce transformatorowe: 30 lub 50 kVA przy 50%, 
- Standardowe napięcie 400 V/50 Hz, 
- Siła docisku siłownika na elektrodach przy 6 barach 740daN 
- Siłownik jednoskokowy 100 mm lub siłownik dwuskokowy 
80 + 20 mm, 
- Głębokości skuteczne na osi elektrody, 350 lub 550 mm, 
- Stojak wspierający dla uchwytu elektrod 550 mm, 
- Urządzenie wyposażone w standardowy uchwyt elektrod i 
wyłącznik, 
- Skuteczny rozstaw pomiędzy ramionami od 59 do 374 mm 
(wybór 6 pozycji), 
- Urządzenie jest całkowicie chłodzone wodą (transformator, 
łączenia wtórne, uchwyt elektrod i elektrody), 
- Regulacja natężenia prądu zgrzewania przez płynne 
przesunięcie fazowe lub adaptacyjną regulację, w zależności 
od wyboru WCC, 
- Urządzenia do „pojedynczych zgrzein” lub „seryjnych 
zgrzein",  
- Elektroniczny pedał sterowania. 
 
Szczegółowe opcje: 
- Stojak wspierający dla uchwytu elektrod 350 mm, 
- Dolny uchwyt elektrody zamontowany na kolumnie 
pozwalający na płynną regulację wysokości 
- Program ręcznej regulacji nacisku dla siłowników jedno- i 
dwuskokowych *. 
- Program elektronicznej regulacji nacisku dla siłowników 
jedno- i dwuskokowych*, 
- Analogowy czujnik nacisku*, 
- Elektroniczna regulacja nacisku zgrzewania*, 
- Dwupozycyjny pedał sterowania: Wciśnięcie/Zgrzewanie. 
 
 
*Opcje dostępne w zależności od wyboru WCC (zob. tabela na str. 10). 



Typ MA  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Typ MA: EL 350 mm 
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Typ MA: EL 550 mm 
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Typ MC  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ogólne właściwości: 

- 2 transformatory o mocach 30 lub 50 kVA 
- Standardowe napięcie 400 V/50 Hz, 
- Dostarczone bez uchwytów elektrod, 
- Skuteczny rozstaw pomiędzy uchwytami od 174 do 489 mm (wybór 6 pozycji), 
- Skuteczna głębokość w zależności od 
wyboru uchwytu elektrod 250 350 550 750 950 mm 
- Siła docisku siłownika na elektrodach przy 6  
barach           870        590      358    257    200 daN 
- Siłownik jednoskokowy 80mm lub siłownik dwuskokowy 60 + 20 mm, 
- Regulowana szczelina pomiędzy elektrodami w zakresie: od 0 do 75mmm dla ED 250mm, od 
0 do 320 mm dla ED 950 mm 
- Urządzenie wyposażone w standardowe uchwyty elektrod i wyłącznik, 
- Urządzenie jest całkowicie chłodzone wodą (transformator, łączenia wtórne, uchwyt elektrod i 
elektrody), 
- Regulacja natężenia prądu zgrzewania przez płynne przesunięcie fazowe lub adaptacyjną 
regulację, w zależności od wyboru WCC,  
- Urządzenia do „pojedynczych zgrzein" lub „seryjnych zgrzein", 
- Elektroniczny pedał sterowania. 
 
Szczegółowe opcje: 
- Stojak wspierający, 
- Dolny uchwyt elektrody zamontowany na kolumnie pozwalający na płynną regulację wysokości 
- Do wyboru: standardowy uchwyt, prosty, przechylony standardowy uchwyt lub uchwyt do 
zgrzewania doczołowego, 
- Średnica uchwytu elektrod 60mm dla ED        250       350      550      750   950 mm 
- Program ręcznej regulacji nacisku dla siłowników jedno- i dwuskokowych *. 
Program elektronicznej regulacji nacisku dla siłowników jedno- i dwuskokowych*. 
- Analogowy czujnik nacisku*, 
- Elektroniczna regulacja nacisku zgrzewania*, 
- Dwupozycyjny pedał sterowania: Wciśnięcie/Zgrzewanie. 
 
* Opcje dostępne w zależności od wyboru WCC (zob. tabela na str. 10) 
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Typ MD  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ogólne właściwości: 

- 2 transformatory o mocach 30 lub 50 kVA 
- Standardowe napięcie 400 V/50 Hz, 
- Dostarczone bez uchwytów elektrod, 
- Skuteczny rozstaw pomiędzy uchwytami od 174 do 489 mm (wybór 6 pozycji), 
- Skuteczna głębokość w zależności od wyboru uchwytu elektrod  

                                                                250   350     550     750     950 mm 

- Siła zacisku pomiędzy 150 a 400 daN dla 250mm standardowych uchwytów 
elektrod, 
- Automatyczne uruchomienie cyklu zgrzewania po osiągnięciu zadanej siły, 
- Urządzenie jest całkowicie chłodzone wodą (transformator, łączenia wtórne, 
uchwyt elektrod i elektrody), 
- WCC typu AR.01, 
- Ustawianie natężenia prądu zgrzewania przez stałe przesunięcie fazowe. 
Szczegółowe opcje: 

- Dolny uchwyt elektrody zamontowany na kolumnie pozwalający na płynną regulację wysokości, 
- Do wyboru: standardowy uchwyt, prosty, przechylony standardowy uchwyt lub 
uchwyt do zgrzewania doczołowego, 
- Średnica uchwytu 60mm dla ED:  250 350 550 750 950 mm.
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Typ MD  
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Dla urządzeń MA - MC - MD 

mocowanie Ø 60 mm  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
USTAWIENIE SYMETRYCZNE   GÓRNE I DOLNE UCHWYTY ELEKTROD  
                      

                 Dł. skuteczna (C)  NR ref. Typ 
urządzenia                  mm in   

                      

               
 250 9.84  WK 110.300  

                

                350 13.78  WK 120.306  
               

 550 21.65  WK 140.303 MC, MD 
               

                750 29.53  WK 160.300  
               

 

950 37.40 
 

WK 180.300 
 

                
               

  Elektrody mogą być instalowane prosto lub skośnie  
                

                 W pozycji skośnej jednak zaleca się ograniczenie  

                 
skutecznego odstępu między 
ramionami do 415 mm.   

                 Dolna tuleja   WU 251.000  
               

 

350 13.78 
 

WK 120.305 MA                

                 550 21.65  WK 140.302  
 
USTAWIENIE Z UCHWYTAMI ELEKTROD 

 
 
 
 

 
 GÓRNE UCHWYTY ELEKTROD  

 Dł. skuteczna (C) Nr ref. Typ 
urządzenia  mm in  

 250 9.84 WK 110.301  
 350 13.78 WK 120.307  

6 
550 21.65 WK 140.304 MC, MD 

750 29.53 WK 160.301  

 950 37.40 WK 180.301  

 PROSTE UCHWYTY ELEKTROD  

 Dł. skuteczna (C) Nr ref. Typ 
urządzenia  mm in  

 350 13.78 WK 120.104  
 550 21.65 WK 140.103 

MC, MD  750 29.53 WK 160.100 

 950 37.40 WK 180.101  

 SKOŚNE UCHWYTY ELEKTROD  

 Dł. skuteczna (C) Nr ref. Typ 
urządzenia  mm in  

 350 13.78 WK 120.203  
 550 21.65 WK 140.201 

MC, MD  750 29.53 WK 160.201 

 950 37.40 WK 180.202  

 UCHWYTY ELEKTROD TYPU WIDEŁKOWEGO  

 Dł. skuteczna (C) Nr ref. Typ 
urządzenia  mm in  

 350 13.78 WK 120.503  
 550 21.65 WK 140.500 

MC, MD  750 29.53 WK 160.500 

 950 37.40 WK 180.500   
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ELEKTRODY  
PROSTE  

WYPOŚRODKOWANE 

 
 
 
 

 
ELEKTRODY  
PROSTE  
PRZESUNIĘTE 

 
 
 
 

 
ELEKTRODY  
SKOŚNE  
PRZESUNIĘTE 

 
 
 
 

 

ELEKTRODY  
PŁASKIE 

 
 
 
 
 
 

 

ELEKTRODY  
SPECJALNE 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
UCHWYTY  
ELEKTROD  
TYPU  
WIDEŁKOWEGO 

Dla urządzeń MA - MC - MD  

Stożek nr 3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
WL 303145 standard 23 mm 

WL 303156 długa 34 mm 

WL 358156 z molibdenem 

WL 375155 z Cu-W  

WL 355145 miedź elektrolityczna 

 do st. lekkich (24 mm) 

WL 367156 długa z miedzi elektrol. do 

 st. lekkich (35 mm) 

WL 341145 standard 23 mm 

WL 342355 podw. przesunięta 

WL 341156 długa 34 mm 

WL 304140 krótka 16 mm 

 do elektrod dwupinowych 

WL 359158 z molibdenem 

WL 381145 z Cu-W  

WL 305145 standard 23 mm 

WL 305157 długa 34 mm 

WL 360158 z molibdenem 

 
 
 
 

 
WL 345146 standard 23 mm 

WL 345165 długa 43 mm 

WL 364152 z molibdenem 

WL 376145 z Cu-W 
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WL 308363 obrotowa do zgrzewania 

 bez śladowego 

WL 310104 dł. kolanko 78 mm 

 

mocno 

przesumięta 

WL 313950 V 

WL 311942 z szeroką płaską płytką 90 mm 
WL 313949 z końcówką do tulei 

 Ø 22 mm (dostępne inne Ø) 

WL 378148   16 mm Ø końc. grafitowa 

 do lutospawania 

WL 378345   24 mm Ø końc. grafit. 

 do lutospawania 

WL 403500 13 mm Ø cylindryczna 

WL 425500 płąska końcówka 

WL 420500 pojedyncze płaskie końc. 

WL 199901 uchwyt elektrody prostej 

 z elektrodą 50 mm 

 

(mocowanie wymaga 2 
półpierścieni 

 nr ref. 100.604) 
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Ogólne właściwości: 

- 2 transformatory o mocach 30 lub 50 kVA 
- Standardowe napięcie 400 V/50 Hz, 
- Siła docisku siłownika przy 6 barach 740 daN 
- Siłownik jednoskokowy 100 mm 
- lub siłownik dwuskokowy 80 + 20 mm, 
- Wymiary docisku 150 mm x 150 mm, 
- 2 otwory, rozstaw 63 mm, 
- Skuteczny rozstaw docisków 133/223/313 mm, 
- Głębokość skuteczna na osi siłownika 150 mm 
- Urządzenie jest całkowicie chłodzone wodą (transformator, 
łączenia wtórne, dociski), 
- Regulacja natężenia prądu zgrzewania przez płynne 
przesunięcie fazowe lub adaptacyjną regulację, w zależności 
od wyboru WCC 
- Dwuręczny pulpit sterowniczy dla opcji siłownika SC lub DC. 
 
Szczegółowe opcje: 

- Zestaw dodatkowy do dostosowania uchwytów elektrod 
specjalnych do zgrzewania punktowego (X2), 
- Program ręcznej regulacji nacisku dla siłowników jedno- i 
dwuskokowych*, 
Program elektronicznej regulacji nacisku dla siłowników jedno- 
i dwuskokowych*. 
- Analogowy czujnik nacisku*, 
- Elektroniczna regulacja nacisku zgrzewania*. 
 
*Opcje dostępne w zależności od wyboru WCC (zob. tabela na str. 
10). 
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Typ MB 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Typ MB  
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FUNKCJE AR.01 I 2X16III. 

Wiele opcji WCC ARO i wariantów gwarantują wysokiej wydajności działanie we wszystkich typach zastosowań. 

Regulacja prądu wtórnego, regulacja siły, kaskadowość programów to tylko kilka przykładów proponowanych 

funkcjonalności. To podejście pozwala wszystkim urządzeniom serii M pracować wraz z 6 różnymi sterownikami 

szafkowymi. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Wersje przemsłowe  AR.01 5T2P 7T8P 10T16P 10T32P 10T16PEC  

Wersje oprogramowania   6A 6B 7A 7B 7E 
         

Liczba programów  2 2 8 16 32 16 + 16  

FUNKCJE         
         

1 nacisk 0 to 200 okr.  ● ● ● ● ●  
Nacisk 0 to 200 okr. 0 to 99 ● ● ● ● ●  

Zgrzewanie 0 - 0.5 - 1 to 200 okr. 0 to 99 ● ● ● ● ●  

Wstrzymanie 0 to 200 okr. 0 to 99 ● ● ● ● ●  

Pauza 1 to 200 okr. 0 to 99 ● ● ● ● ●  
         

Upslope 0 do 20 okr. 0 to 40  ● ● ● ●  
Downslope 0 do 30 okr.    ● ● ●  

Pulsowanie 1 do 20 ●  ● ● ● ●  

Pauza pulsowania 1 do 200 okr. 0 to 99  ● ● ● ●  

Nagrzewanie 0 do 200 okr.    ● ● ●  

Chłodzenie 0 do 200 okr.    ● ● ●  

Hartowanie 0 do 200 okr.    ● ● ●  
         

Sterowanie prądem w % bez sterowania prądem wtórnym  ● ● ● ● ● ●  
Sterowanie prądem w % ze sterowaniem prądem wtórnym     ● ● ●  

Regulacja prądu w kA ze sterowaniem prądem wtórnym     ● ● ●  

Regulacja prądu w kA z kontrolą przesunięcia fazy     ● ● ●  

Sterowanie prądem w % z kompensacją napięcia gł.      ●   

Kontrola cyklu roboczego     ● ● ●  
         

Licznik zgrzewania punktowego z resetem   ● ● ● ● ●  
Alarm zużycia elektrody    ● ● ● ●  

Kompensacja zużycia stopniami lub segm.    ● ● ● ●  

Połączenie miedzy elektrodami I programami    ● ● ● ●  
         

Zgrzewanie punkt przy punkcie  ● ● ● ● ● ●  
Zgrzewanie ciągłe  ● ● ● ● ● ●  

Kontrola serwozaworu  1 2 2 2 2 2  

Wyjście programowalne     2 2 2  

Program nacisku     ● ● ●  

Sterowanie zaworem proporcjonalnym     ● ● ●  

Zacisk bez zgrzewania (SSS)     ● ● ●  

Z/bez prądu zgrzewającego (CSC)  ● ● ● ● ● ●  

16 programów z kierowaniem 6 stopniami kaskadowymi  ● ●   ●  

z 6 wyjściami „on-off"        ●  
         

Programowanie / ładowanie / backup off-line do PC (ARODMS)     ● ● P 

Sieć ARONET     P P P 
         

Zasilanie serwozaworu standard 24 VAC 24 VAC 24 VAC 24 VAC 24 VAC 24 VAC 

 na życzenie 24 VDC 24 VDC 24 VDC 24 VDC 24 VDC 24 VDC 

Wewn. zasilanie serwozaworu standard 24 VAC 110 VAC 110 VAC 110 VAC 110 VAC 24 VAC 

 na życzenie 24 VDC 24 VAC 24 VAC 24 VAC 24 VAC 24 VDC 

Zasilanie WCC na sieci  standard (1)  ● ● ● ● ●  
         

Języki (2) liczba języków   7 7 7 7 4  
Pomiar rozmiaru cewki (10 do 2600 mV/kA)     ● ● ●  

Kontr. parzystości/ wybór programu     ● ● ●  

Połączenie ster - START - SV     ● ● ●  

Data/ Godzina     ● ● ●  
         

 
Funkcja standardowe w danej wersji. P Funkcja opcjonalna w danej wersji. 

W kwestii innych paneli prosimy o kontakt. (1) Na życzenie, zasilanie z oddzielnej sieci, które może stanowić zabezpieczenie w razie wyłączenia  
(2) F: francuski, E: angielski, S: hiszpański, I: włoski, szwedzki, fiński, 

holenderski/ niemiecki. Wybór języka następuje przez zaprogramowanie. 

W przypadku innych języków, prosimy o kontakt. 



 
 

 
 

Urządzenia typu M 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

URZĄDZENIA        Zgrzewanie punktowe    Zgrzewanie garbowe  
                

    Typ MA   Typ MC  Typ MD  Typ MB   
   Vertical pneumatic descent Rocker pneumatic descent Rocker mechanical descent      
                 

Zasilanie konwencjonalne przy 50% kVA 30 50 30  50 30  50 30  50   
                 

Gł. skuteczna  mm 350 550 350  550 250 /350 /550 /750/950 250 /350 /550 150    
                  

Stała moc 100% kVA 21 21 35  35 21  35 21  35 21  35   
Maks. prąd zwarciowy  kVA 117 102 195  170 122  202 122  202 178  283   

Maks. moc zgrzewalnicza  kVA 93 81 156  136 97  161 97  161 142  226   
               

Napięcie znamionowe pierwotne  V 230/400/415/440 230/400/415/440 230/400/415/440 230/400/415/440   
Częst. sieciowa  Hz  50    50  50 50    

                   

Zużyta moc  kVa 70 61 117  102 73  121 73  121 107  169   
bezpieczniki 230 V A 100 100 160  160 100  160 100  160 100  160   

 400 V  63 63 100  100 63  100 63  100 63  100   

Przekrój przewodu 230 V mm² 35 35 70  70 35  70 35  70 50  70   

(dla 20 m) 400 V  16 16 35  35 16  35 16  35 25  35   
                  

Wtórne napięcie jałowe V 5.1 5.1 6.3  6.3 5.1  6.3 5.1  6.3 5.1  6.3   
Prąd stąły  kA 4.2 4.2 5.6  5.6 4.2  5.6 4.2  5.6 4.2  5.6   

Maks. prąd zwarciowy  kA 23 20 31  27 24*  32* 24*  32* 35  45   

Maks. prąd zgrzewalniczy…  kA 18.4 16 24.8  21.6 19.2  25.6 19.2  25.6 28  36   

…dla cyklu roboczego  % 5.2 6.9 5.1  6.7 4.8  4.8 4.8  4.8 2.3  2.4   

Możliwość zgrzewania blach mm 4+4 4+4 5+5  4+4 4+4  5+5 4+4  5+5 4 garby 8 garbów  

              1.5+1.5  1.5+1.5   
                

11 Siła na elektrodach  E.L.  350/550   250/350/550/750/950 250/350/550 150   
  daN  730   870/590/358/257/200 400/250/150 740    

Maks. przesunięcie 
elektrod    100   75/110/180/250/320 20/30/50 100    

Skuteczne 
rozmieszczenie  mm  59/149/194/  174/264/309/ 174/264/309/ min: 133 maks: 313  

    239/289/374  354/399/489 354/399/489      

Średnica ramienia  mm  60    60  60      

Wymiary docisku  mm            150x150 (2 otwory)  

Regulacja ramienia (wyciągnięte/złożone)  Dolne +20/-40 Górne +20/-200 Górne +20/-200      

        Dolne +20/-40 Dolne +20/-40      

Śr. uchwytu elektrod mm  25    25  25      

Podłączenie powietrza  mm wąż 3/8" NPT I.D. 12 mm  wąż 3/8" NPT I.D. 12 mm     wąż 3/8" NPT I.D. 12 mm   

Ciśnienie robocze  bar  1 do 6   1 do 6    1 to 6  

Zużycie powietrza  Nm3  2.7    1.6    2.7    
dla 1000 cykli przy 6 barach                  

               

Chłodzenie   wąż 1/4" NPT I.D. 10 mm  wąż 1/4" NPT I.D. 10 mm  wąż 1/4" NPT I.D. 10 mm  wąż 1/4" NPT I.D. 10 mm   
Ø połączenia wejście/wyjście                  

Min/mks. ciśnienie robocze bar  2 to 4   2 do 4    2 do 4  

Zużycie wody (średnie) l/h  300    300  300 300    
              

Wymiary dł x gł x wys   640x775x1550 640x860x1550* 370x1010x1330* 640x930x1550**  
                  

Waga  kg 270 (**) 290 (**) 250 *  270 * 245*  265 * 270  290   
                  

(*) : dla przekroju 250 mm                   
(**) : dla przekroju 350 mm                  
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Urządzenia typu M 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Dolny uchwyt elektrod montowany na kolumnie dla 
urządzeń MA/MC/MD: Opcja ta pozwala na płynną 
regulację wysokości dolnego uchwytu.  
 
 
 
 
 
 
 

 
Stojak wspierający dla uchwytu elektrod 
350 mm. Zapewnia sztywność zestawu i 

pozwala na precyzyjne zgrzewanie. 
Opcja ta jest szczególnie polecana do 

wysokiej jakości zgrzewania. 

 
Ręczna regulacja nacisku: W wersji standardowej w 
urządzeniach MA, MC i MB. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Regulacja elektroniczna przez zawór proporcjonalny:  
Opcja ta pozwala na zapamiętanie poziomu 

siły z WCC podczas cyklu zgrzewania bez 
względu na użyty program. 

 
Analogowy czujnik nacisku: Zestaw rozpocznie cykl 
zgrzewania tylko w momencie osiągnięcia zadanej sił. 

 
 
 
 
 
 
 

Głowica naciskowa z elastomeru 
500/1000 daN: W przypadku 

zgrzewania wielopunktowego 
urządzenie równoważy siłę w 

każdej strefie.
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Ogólne właściwości i 

szczegółowe opcje 

 
* Opcje zgodnie z wyborem WCC (zob. tabela na str.10) 

 
UKŁĄD ELEKTRYCZNY:  
Transformator: 

_______ 
30 kVA 

_______ 50 kVA 
 

Napięcie/ częstotliwość: 
_______ 230 V/50 Hz 

400 V/ 50 Hz standard 
400 V/60 Hz _______ 

_______ 440 V/60 Hz 
_______ 480 V/60 Hz 

 

Programowalny sterownik zgrzewania: 
_______ 

AR.01 (MA, MC, MD, MB) 
_______ 5T2P (MA, MC, MB) 
_______ 7T8P (MA, MC, MB) 
_______ 10T16P (MA, MC, MB) 
_______ 10T32P (MA, MC, MB) 
_______ 10T32PEC (MA, MC, MB) 

 

 

OPCJE: 
_______ 

Wizjer ochronny 
_______ Podkładka 150 mm  
_______ Dolne ramię montowane na kolumnie 
_______ Wspornik 
_______ Pedał dwupozycyjny Nacisk/Zgrzewanie 
_______ Oddzielny sterownik zgrzewania 

 

OBOWIĄZKOWO: 
_______ 

Standardowe elektrody 
_______ Specjalne elektrody 
_______ Klucz do zdejmowania elektrod 
_______ Jednostka chłodząca (NCREG) 
_______ Sterownik siły (dynamometr) 
_______ Sterownik zgrzewania 

 

 
Określenie urządzenia:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
 
Specyfikacja: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 

 URZĄDZENIE 
_______ 

MA 
_______ MC 
_______ MD 
_______ MB 

 

 WŁAŚCIWOŚCI  

SKUTECZNA GŁĘBOKOŚĆ: 
_______ 250 mm (MC, MD) 
_______ 350 mm (MA, MC, MD) 
_______ 550 mm (MA, MC, MD) 
_______ 750 mm (MC, MD) 
_______ 950 mm (MC, MD) 

 

Standardowe uchwyty elektrod (MA, MC, MD) _______ 

_______ Proste uchwyty elektrod (MA, MC, MD) 
_______ Skośne uchwyty elektrod (MA, MC, MD) 
_______ Uchwyty typu widełkowego (MA, MC, MD) 

 

Zestaw uchwytów dla urządzenia MB _______ 
 

UKŁAD PNEUMATYCZNY:  
Siłownik (MA, MB, MC) 

_______ 
SS: 100 mm 

_______ DS: 80+20 mm 
 

Analogowy czujnik nacisku _______ 
 

Bez programu nacisku 
_______ Regulacja elektroniczna SS/DS* 

 

Z programem nacisku 
_______ 

Ręczna regulacja nacisku* 
_______ Elektryczna regulacja nacisku* 
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Uwaga: 
Różne urządzenia serii M, przedstawione w 

niniejszym katalogu, spełniają większość 
standardowych wymagań naszych klientów. 

 
Jednak w przypadku specjalnych zastosowań, 

oddajemy do Państwa dyspozycji nasze zespoły. 
Zespół sprzedażowy oraz technicy pomogą Państwu 
w określeniu Państwa wymagań oraz potwierdzą ich 

spełnienie w testach laboratoryjnych. Takie 
podejście pozwoli nam na opracowanie i 

zaprojektowanie produktu, który będzie w najlepszy 
sposób spełni Państwa potrzeby. 

 
J
e
d
n
a
k
 
w
 
p
r
z
y
p
a
d
k
u
 
s
p
e
c
j
a
l
n
y
c
h

L
is

ta
 k

o
n

tr
o

ln
a

 

13 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ARO S.A. 
 

1, avenue de Tours  
72500 CHATEAU-DU-LOIR  
FRANCE  
Tél : 02 43 44 74 00 Fax 

: 02 43 44 74 01 Email : 

aro@aronet.com http : 

//www.aronet.com 

 

 
Informacje i ilustracje zawarte w tej broszurze opierają się na charakterystyce technicznej produktów w 
momencie oddania do druku. Dążąc do ciągłego doskonalenia swoich produktów, ARO zastrzega sobie 
prawo do zmiany specyfikacji technicznej produktów w dowolnym momencie. Niniejsza broszura zawiera 
informacje o charakterze ogólnym i nie stanowi wiążącej oferty handlowej. Informacje tu zawarte nie 
mogą być powielane bez wyraźnej zgody firmy ARO S.A. 
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Oficjalny dystrybutor i serwis na 
Polskę: 

AmiSter sp. z o.o. sp.k. 

ul. Pod Lipami 29 

41-940 Piekary Śląskie 

tel.: +48 32 721 84 92,  fax: +48 32 
721 84 93 
E: amiSter@amiSter.pl  
 


