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Gama urzgdzen pneumatycznych i mechanicznych serii M

Typ MA Typ MC

Glosariusz:

WCC: Welding Cabinet Controller -
Sterownik szafkowy zgrzewarki

EL: Effective Length - Dtugos$¢ skuteczna
ED: Effective Depth - Gleboko$¢ skuteczna
SS: Single Stroke sitownik - sitownik
jednostopniowy

DS: Double Stroke sitownik - sitownik
dwustopniowy

Regulacja reczna: Regulacja
przeprowadzana jest przy pomocy
regulatora cisnienia, ktory okresla doptyw
sprezonego powietrza do sitownika, aby
uzyskac najlepszg site zaciskowa.
Regulacja elektroniczna: Regulacja sity
zgrzewania sitownika jest kontrolowana
przez zawor proporcjonalny.
Program stopnia nacisku:
Urzadzenie pozwala na
zmiane nacisku w czasie
uzytkowania, przyktadowo
zmniejszania go podczas
zgrzewania lub ponownego
zwiekszania w czasie
zatrzymania.

Typ MD




ARO, swiatowy lider w dziedzinie zgrzewania, oferuje szereg rozwigzan dla
zgrzewania punktowego i garbowego, w zakresach mocy 50% 30 kVA oraz 50 kVA.

Nowa gama urzgdzen serii M, catkowicie unowoczesniona i przeprojektowana,
posiada jedng obudowe oraz wyboér 2 pneumatycznych sitownikdw, 2 transformatorow
oraz 6 szafkowych sterownikow zgrzewania (WCC). Uzytkownik ma zatem szeroki
wybdr mozliwosci lepszego sterowania pradem zgrzewalniczym oraz sitg zaciskowa.

W wersji standardowej, pneumatyczna seria M jest wyposazona w zréznicowany
sprzet, taki jak:

- Elektroniczny pedat sterowania.

- Filtr, regulator cisnienia i montaz zaworu oczyszczania dla obiegu powietrza,
- dwustopniowy sitownik 740 daN z nieolejonym powietrzem przy 6 bar

- Dystrybutor sterownika sitownika pneumatycznego,

- Wytgcznik cisnieniowy bezpieczenstwa

- Zintegrowany sterownik zgrzewania

- Przetacznik programow,

- ZI bez przetgcznika pragdowego,

- Wytgcznik urzadzenia,

- Wylgcznik zasilania gtéwnego,

- standardowe zasilanie 400 V / 50 Hz

Oprécz wyposazenia podstawowego, proponowany jest tez szereg opcji dodatkowych:

Prezentacja ogolna

MA | MC | MD | MB

Dla obudowy:

150mm podwyzszenie dla urzgdzenia * * *

Dolne ramie montowane na kolumnie * * *
Dla sterownika szafkowego zgrzewarki

6 wersji sekwencyjnych (AR.01, 5T2P, 7T8P,10T16P, * * *
10T32P, 10T16PEC

Wizjer ochronny sterownika szafkowego zgrzewarki * * * *
Dla sterownika

Pedat dwupozycyjny (nacisk bez zgrzewania) & &

Oddzielny sterownik zgrzewania * * * *
Do uktadu pneumatycznego

Sitownik dwustopniowy * * *

Sterownik pozycji otwartej/zamknietej * * *
Do sterowania sitg

Regulacja elektroniczna: * * *

Program stopnia nacisku * k 2

Analogowy czujnik nacisku * * *

Wybér zasilania elektrycznego:

230 V/50 Hz * * * *

230 V/60 Hz * * * *

400 V/60 Hz * * * *

440 V/60 Hz * * * *

480 V/60 Hz * * * *

=
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1€ plonowe pneuma

~— Opadan

Ogodlne wlasciwosci: !

- 2 moce transformatorowe: 30 | 0 kVA przy 50%,

- Standardowe napiecie 400 V/50 Hz,

- Sita docisku sitownika na elektrodach przy 6 barach 740daN
- Sitownik jednoskokowy 100 mm lub sitownik dwuskokowy
80 + 20 mm,

- Glebokosci skuteczne na osi elektrody, 350 lub 550 mm,

- Stojak wspierajgcy dla uchwytu elektrod 550 mm,

- Urzadzenie wyposazone w standardowy uchwyt elektrod i
wytgcznik,

- Skuteczny rozstaw pomiedzy ramionami od 59 do 374 mm
(wybor 6 pozycji),

- Urzadzenie jest catkowicie chtodzone wodg (transformator,
taczenia wtorne, uchwyt elektrod i elektrody),

- Regulacja natezenia prgdu zgrzewania przez ptynne
przesuniecie fazowe lub adaptacyjng regulacje, w zaleznosci
od wyboru WCC,

- Urzadzenia do ,pojedynczych zgrzein” lub ,seryjnych
zgrzein",

- Elektroniczny pedat sterowania.

Szczegotowe opcje:

- Stojak wspierajgcy dla uchwytu elektrod 350 mm,

- Dolny uchwyt elektrody zamontowany na kolumnie
pozwalajgcy na ptynng regulacje wysokosci

- Program recznej regulacji nacisku dla sitownikéw jedno- i
dwuskokowych *.

- Program elektronicznej regulacji nacisku dla sitownikow
jedno- i dwuskokowych*,

- Analogowy czujnik nacisku*,

- Elektroniczna regulacja nacisku zgrzewania*,

- Dwupozycyjny pedat sterowania: Wcisniecie/Zgrzewanie.

*Opcje dostepne w zaleznosci od wyboru WCC (zob. tabela na str. 10).
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Typ MC
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Zwigni pneuma

Ogolne wiasciwosci:

- 2 transformatory o mocach 30 lub 50 kVA

- Standardowe napiecie 400 V/50 Hz,

- Dostarczone bez uchwytéw elektrod,

- Skuteczny rozstaw pomiedzy uchwytami od 174 do 489 mm (wybor 6 pozyciji),

- Skuteczna gteboko$é w zaleznosci od | | | | | |
wyboru uchwytu elektrod 250 350| 550| 750| 950 mm

/4

- Sita docisku sitownika na elektrodach przy 6
barach 870 590 358 257 200daN

- Sitownik jednoskokowy 80mm lub sitownik dwuskokowy 60 + 20 mm,

- Regulowana szczelina pomigdzy elektrodami w zakresie: od 0 do 75mmm dla ED 250mm, od
0 do 320 mm dla ED 950 mm

- Urzadzenie wyposazone w standardowe uchwyty elektrod i wytgcznik,

- Urzadzenie jest catkowicie chtodzone wodg (transformator, tgczenia wtérne, uchwyt elektrod i
elektrody),

- Regulacja natezenia pradu zgrzewania przez ptynne przesuniecie fazowe lub adaptacyjng
regulacje, w zaleznosci od wyboru WCC,

- Urzadzenia do ,pojedynczych zgrzein" lub ,seryjnych zgrzein",

- Elektroniczny pedat sterowania.

Szczegotowe opcje:

- Stojak wspierajacy,

- Dolny uchwyt elektrody zamontowany na kolumnie pozwalajgcy na ptynng regulacje wysokosci
- Do wyboru: standardowy uchwyt, prosty, przechylony standardowy uchwyt lub uchwyt do
zgrzewania doczotowego,
- Srednica uchwytu elektrod 60mmdlaED  [250 | 350 | 550 [ 750950 mm |
- Program recznej regulacji nacisku dla sitownikow jedno- i dwuskokowych *.

Program elektronicznej regulacji nacisku dla sitownikéw jedno- i dwuskokowych*.

- Analogowy czujnik nacisku*,

- Elektroniczna regulacja nacisku zgrzewania*,

- Dwupozycyjny pedat sterowania: Wcisnigcie/Zgrzewanie.

Opadanie przy pomocy d

N

* Opcje dostepne w zaleznosci od wyboru WCC (zob. tabela na str. 10)
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Ogolne wilasciwosci:

- 2 transformatory o mocach 30 lub 50 kVA

- Standardowe napiecie 400 V/50 Hz,

- Dostarczone bez uchwytéw elektrod,

- Skuteczny rozstaw pomiedzy uchwytami od 174 do 489 mm (wybdr 6 pozycji),
- Skuteczna gtebokos$¢ w zaleznosci od wyboru uchwytu elektrod

€]

tyczn

- Sita zacisku pomiedzy 150 a 400 daN dla 250mm standardowych uchwytow
elektrod,

- Automatyczne uruchomienie cyklu zgrzewania po osiggnieciu zadanej sity,

- Urzadzenie jest catkowicie chtodzone wodg (transformator, tgczenia wtérne,
uchwyt elektrod i elektrody),

- WCC typu AR.O1,

- Ustawianie natezenia prgdu zgrzewania przez state przesuniecie fazowe.
Szczegoétowe opcje:

- Dolny uchwyt elektrody zamontowany na kolumnie pozwalajgcy na ptynna re
- Do wyboru: standardowy uchwyt, prosty, przechylony standardowy uchwyt lu
uchwyt do zgrzewania doczotowego,
- Srednica uchwytu 60mm dla ED: |250 | 350 | 550 | 750 |95

cje wysokosci,

r

Zwigni pneuma
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Opadanie przy pomocy d
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Standardowe uchwyty elektrod

USTAWIENIE SYMETRYCZNE

Dla urzadzen MA - MC -
mocowanie g 60 mm

MD

GORNE | DOLNE UCHWYTY ELEKTROD

100326

T

USTAWIENII% Z UCHWYTAMI ELEKTROD

1"
|

Zas

100.326

I }
H

: Jl]smax //

100,328

r

Dt. skuteczna (C) NR ref. Typ
mm in urzadzenia
250 9.84 WK 110.300
350 13.78 WK 120.306
550 21.65 WK 140.303 MC, MD
750 29.53 WK 160.300
950 37.40 WK 180.300
Elektrody moga byc¢ instalowane prosto lub skosnie
W pozycji skosnej jednak zaleca si¢ ograniczenie
skutecznego odstepu migdzy
ramionami do 415 mm.
Dolna tuleja WU 251.000
350 13.78 WK 120.305 MA
550 21.65 WK 140.302
GORNE UCHWYTY ELEKTROD
Dt. skuteczna (C) Nr ref. Typ
mm | in urzadzenia
250 9.84 WK 110.301
350 13.78 WK 120.307
550 21.65 WK 140.304 MC, MD
750 29.53 WK 160.301
950 37.40 WK 180.301
PROSTE UCHWYTY ELEKTROD
Dt. skuteczna (C) Nr ref. Typ
mm in urzadzenia
350 13.78 WK 120.104
550 21.65 WK 140.103
750 29.53 WK 160.100 MC, MD
950 37.40 WK 180.101
SKOSNE UCHWYTY ELEKTROD
Dt. skuteczna (C) Nr ref. Typ
mm in urzadzenia
350 13.78 WK 120.203
550 21.65 WK 140.201
750 29.53 WK 160.201 MC, MD
950 37.40 WK 180.202
UCHWYTY ELEKTROD TYPU WIDELKOWEGO
Dt. skuteczna (C) Nr ref. Typ
mm in urzadzenia
350 13.78 WK 120.503
550 21.65 WK 140.500
750 29.53 WK 160.500 MC, MD
950 37.40 WK 180.500




Dla urzgdzen MA - MC
Stozek nr 3

- MD

ELEKTRODY
PROSTE
WYPOSRODKOWANE m&:} o § " " a}j
WL 303145 WL 303155 WL 358155 WL 375155 WL 355145 WL 367156
100326 1.283 3520 102.197 102,121 42386
q) ELEKTRODY 'D—I-—"'
s PROSTE d 9 o WL 341156
o)
— PRZESUNIETE g — o % w o o WL 304140
( U WL 359158 z molibdenem
" —: : WL381145  z Cu-W ‘ .
WL 341145 WL 342355 WL 341456 WL 304140 WL 359158
m 100.327 2.691 1.446 100.812 101,102
dard 2:
o ELEKTRODY e,
(n SKOSN E z molibdenem
y— PRZESUNIETE g , 3 w B w
; WL 305145 WL 305157 WL 360158
100.328 1.961 101.103
: 18 standard 23 mm
e ELEKTRODY =+t e
! PLASKIE z molibdenem
m 2 z Cu-W
ﬂ 19 19 a 19
cU WL 345145 W1 345165 WL 364152
100329 2688 101530 )
H I
U ) WL 308363 obrotowa do zgrzewania
ELEKTRODY w0 =2 W wLs1sE0 bez $ladowego
> SPECJALNE = == 2o 10082 90° 1963 0104 di. kolanko
mocno
C ﬂ E[ 8 przesu
N 3950 V
O WL 311942 311942 z szerokq ptaska ptytkg 90 mm
. 101,168 © WL 313949 z koricowkg do tulei
— = 24 @ 22 mm (dostepne inne
: : WL 378148 16 mm @ konic. grafitow:
N
m WL 378345
—
0
wL WL 378345
L i ® W
- o>
UCHWYTY WL 403500 13 mm @ cylindryczna €N
ELEKTROD WL 425500 ptaska koncowka
WL 420500 pojedyncze ptaskie koric.
TYPU i WL 199901 uchwyt elektrody prostej
WIDELKOWEGO WL 425500 WL 403500 z elektrodg 50 mm

100752 100.802

1 a9
WL 420500 WIL 499901
101.060 800.607

(mocowanie wymaga 2
potpierscieni
nr ref. 100.604)
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Ogolne wiasciwosci:

- 2 transformatory o mocach 30 lub- 50 kVA
- Standardowe napiecie 400 V/50 Hz,
- Sita docisku sitownika przy 6 barach 740 da

- Sitownik jednoskokowy 100 mm

- lub sitownik dwuskokowy 80 + 20 mm,

- Wymiary docisku 150 mm x 150 mm,

- 2 otwory, rozstaw 63 mm,

- Skuteczny rozstaw dociskéw 133/223/313 mm,

- Gtebokos$¢ skuteczna na osi sitownika 150 mm

- Urzadzenie jest catkowicie chtodzone wodg (transformator,
taczenia wtérne, dociski),

- Regulacja natezenia pradu zgrzewania przez ptynne
przesuniecie fazowe lub adaptacyjng regulacje, w zaleznosci
od wyboru WCC

- Dwureczny pulpit sterowniczy dla opcji sitownika SC lub DC.

Szczegélowe opcije:

- Zestaw dodatkowy do dostosowania uchwytéw elektrod
specjalnych do zgrzewania punktowego (X2),

- Program recznej regulacji nacisku dla sitownikow jedno- i
dwuskokowych*,

Program elektronicznej regulacji nacisku dla sitownikow jedno-
i dwuskokowych*.

- Analogowy czujnik nacisku*,

- Elektroniczna regulacja nacisku zgrzewania*.

*Opcje dostepne w zaleznosci od wyboru WCC (zob. tabela na str.
10).
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Sterowniki szafki zgrzewarki,

10

szafkowymi.

FUNKCJE AR.01 | 2X16llI.

Wiele opcji WCC ARO i wariantéw gwarantujg wysokiej wydajnosci dziatanie we wszystkich typach zastosowan.
Regulacja pradu wtérnego, regulacja sity, kaskadowos¢ programow to tylko kilka przyktadéw proponowanych
funkcjonalnosci. To podejscie pozwala wszystkim urzadzeniom serii M pracowaé wraz z 6 roznymi sterownikami

Wersje przemstowe

AR.O1

5T2P

7T8P

10T16P

10T32P

10T16PEC

Wersje oprogramowania

6A

6B

A

7B

[(E

Liczba programow

16

32

16 + 16

FUNKCJE

1 nacisk 0 to 200 okr.
Nacisk 0 to 200 okr.
Zgrzewanie 0-0.5-1to 200 okr.
Wstrzymanie 0 to 200 okr.
Pauza 1 to 200 okr.

0to 99
0to 99
0to 99
0to 99

Upslope 0 do 20 okr.
Downslope 0 do 30 okr.
Pulsowanie 1do 20
Pauza pulsowania 1 do 200 okr.
Nagrzewanie 0 do 200 okr.
Chiodzenie 0 do 200 okr.
Hartowanie 0 do 200 okr.

0to 40

0to 99

Sterowanie pradem w % bez sterowania pragdem wtérnym
Sterowanie pradem w % ze sterowaniem pragdem wtérnym
Regulacja pragdu w kA ze sterowaniem pragdem wtoérnym
Regulacja pradu w kA z kontrolg przesunigcia fazy
Sterowanie pragdem w % z kompensacjg napigcia gt.
Kontrola cyklu roboczego

Licznik zgrzewania punktowego z resetem
Alarm zuzycia elektrody

Kompensacja zuzycia stopniami lub segm.
Potgczenie miedzy elektrodami | programami

Zgrzewanie punkt przy punkcie

Zgrzewanie ciagte

Kontrola serwozaworu

Wyjscie programowalne

Program nacisku

Sterowanie zaworem proporcjonalnym

Zacisk bez zgrzewania (SSS)

Z/bez pradu zgrzewajgcego (CSC)

16 programéw z kierowaniem 6 stopniami kaskadowymi
z 6 wyjsciami ,on-off"

e o 0o o NN O o

e o o 0o DN e o

e o o o o o NDN e o

Programowanie / fadowanie / backup off-line do PC (ARODMS)
Sie¢ ARONET

T T

Zasilanie serwozaworu standard
na zyczenie
Wewn. zasilanie serwozaworu standard
na zyczenie
Zasilanie WCC na sieci standard (1)

24 VAC
24 VDC
24 VAC
24 VDC

24 VAC
24VDC
110 VAC
24 VAC

24 VAC
24 VDC
110 VAC
24 VAC

24 VAC
24 VDC
110 VAC
24 VAC

24 VAC
24 VDC
110 VAC
24 VAC

24 VAC
24VDC
24 VAC
24VDC

Jezyki (2) liczba jezykow

Pomiar rozmiaru cewki (10 do 2600 mV/kA)
Kontr. parzysto$ci/ wybor programu
Potaczenie ster - START - SV

Data/ Godzina

o o o o

e o o o —|

o o o oNEEN

Funkcja standardowe w danej wersji. P Funkcja opcjonalna w danej wersji.

W kwestii innych paneli prosimy o kontakt. (1) Na zyczenie, zasilanie z oddzielnej sieci, ktére moze stanowi¢ zabezpieczenie w razie wytgczenia

(2) F: francuski, E: angielski, S: hiszpanski, |: wtoski, szwedzki, finski,
holenderski/ niemiecki. Wybér jezyka nastepuje przez zaprogramowanie.
W przypadku innych jezykow, prosimy o kontakt.
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Urzadzenia typu M

URZADZENIA Zgrzewanie punktowe Zgrzewanie garbowe
Typ MA Typ MC Typ MD Typ MB
Vertical pneumatic descent | Rocker pneumatic descent | Rocker mechanical descent
Zasilanie konwencjonalne przy 50%| kVA 30 50 30 50 30 50 30 50
Gt. skuteczna mm | 350 | 550 | 350 | 550 | 250 /350 /550 /750/950 250 /350 /550 150
Stata moc 100% kvA| 21 | 21 | 35 35 21 35 21 35 21 35
Maks. prad zwarciowy kVA | 117 | 102 | 195 | 170 122 202 122 202 178 283
Maks. moc zgrzewalniczi kVA | 93 81 | 156 | 136 97 161 97 161 142 226
Napiecie znamionowe pierwotn \Y 230/400/415/440 230/400/415/440 230/400/415/440 230/400/415/440
Czest. sieciowa Hz 50 50 50 50
Zuzyta moc kva | 70 | 61 | 117 | 102 13 121 73 121 107 169
bezpieczniki 230V | A | 100 | 100 | 160 | 160 100 160 100 160 100 160
400 V 63 | 63 | 100 | 100 63 100 63 100 63 100
Przekréj przewodu 230V |mm?| 35 | 35 | 70 70 85 70 5! 70 50 70
(dla 20 m) 400 V 16" |16 |N88; 8h 16 35 16 35 25 35
Wtdrne napiecie jatowe V | 51 | 51 | 6:SHiEEE 514k 6.3 Sl 6.3 5148 6.3
Prad staty kA | 42 | 42 | 5.6 516 4.2 5.6 4.2 5.6 4.2 5.6
Maks. prad zwarciowy kA | 23 20 31 27 24* 32* 24* 324 85 45
Maks. prad zgrzewalniczy... kA [18.4| 16 |24.8| 21.6 19.2 25.6 19.2 25.6 28 36
...dla cyklu roboczego % | 52|69 |51 | 6.7 4.8 4.8 4.8 4.8 283 2.4
Mozliwos¢ zgrzewania blach | mm | 4+4 | 4+4 | 5+5 | 4+4 4+4 [5H5) 4+4 558 4 garby| 8 garbéw
RS T1.5 1.5+1.5
Sita na elektrodach . 350/550 250/350/550/750/950 250/350/550 150
daN 730 870/590/358/257/200 400/250/150 740
Maks. przesuniecie
elektrod 100 75/110/180/250/320 20/30/50 100
Skuteczne
rozmieszczenie mm 59/149/194/ 174/264/309/ 174/264/309/ min: 133 maks: 313
239/289/374 354/399/489 354/399/489
Srednica ramienia mm 60 60 60
Wymiary docisku mm 150x150 (2 otwory)
Regulacja ramienia (wyciagniete/ztozone) Dolne +20/-40 Gorne +20/-200 Gorne +20/-200
Dolne +20/-40 Dolne +20/-40
Sr. uchwytu elektrod mm 25 25 25
Podtgczenie powietrza mm | waz 3/8" NPT I.D. 12 mm | waz 3/8" NPT I.D. 12 mm waz 3/8" NPT I.D. 12 mm
Cisnienie robocze bar 1do6 1do6 1t06
Zuzycie powietrza Nm? 2.7 1.6 2.7
dla 1000 cykli przy 6 barach
Chtodzenie waz 1/4" NPT I.D. 10 mm | waz 1/4" NPT I.D. 10 mm | waz 1/4" NPT I.D. 10 mm | waz 1/4" NPT I.D. 10 mm
@ potaczenia wejscie/wyjscie
Min/mks. ci$nienie robocze | bar 2to4 2do4 2do4
Zuzycie wody (Srednie) I/h 300 300 300 300
Wymiary dt x gt x wys 640x775x1550 640x860x1550* 370x1010x1330* 640x930x1550**
Waga kg 20 (**) 290 (**) 250 * 270 * 245* 2658 270 290

(*) : dla przekroju 250 mm
(**) : dla przekroju 350 mm
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Urzadzenia typu M

Dolny uchwyt elektrod montowany na kolumnie dla
urzgdzenn MA/MC/MD: Opcja ta pozwala na ptynng
regulacje wysokosci dolnego uchwytu.

Stojak wspierajgcy dla uchwytu elektrod
350 mm. Zapewnia sztywno$¢ zestawu i
pozwala na precyzyjne zgrzewanie.
Opcja ta jest szczegolnie polecana do
wysokiej jakosci zgrzewania.

Reczna regulacja nacisku: W wersji standardowej w
urzadzeniach MA, MC i MB.

Regulacja elektroniczna przez zawér proporcjonalny:
Opcja ta pozwala na zapamietanie poziomu

sify z WCC podczas cyklu zgrzewania bez

wzgledu na uzyty program.

Analogowy czujnik nacisku: Zestaw rozpocznie cykl
zgrzewania tylko w momencie osiggniecia zadanej sit.

Gfowica naciskowa z elastomeru
500/1000 daN: W przypadku
zgrzewania wielopunktowego
urzgdzenie rownowazy site w
kazdej strefie.
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Lista kontrolna

= URZADZENIE
MA
MC
MD
MB

=  WELASCIWOSCI

SKUTECZNA GLEBOKOSC:

250 mm (MC, MD)
350 mm (MA, MC, MD)
550 mm (MA, MC, MD)
750 mm (MC, MD)
950 mm (MC, MD)

Standardowe uchwyty elektrod (MA, MC, MD)
Proste uchwyty elektrod (MA, MC, MD)
Skosne uchwyty elektrod (MA, MC, MD)
Uchwyty typu widetkowego (MA, MC, MD)

Zestaw uchwytow dla urzadzenia MB

UKLAD PNEUMATYCZNY:

Sitownik (MA, MB, MC)
SS: 100 mm
DS: 80+20 mm

Analogowy czujnik nacisku

Bez programu nacisku

Regulacja elektroniczna SS/DS*

Z programem nacisku

Reczna regulacja nacisku*

Elektryczna regulacja nacisku*
* Opcje zgodnie z wyborem WCC (zob. tabela na str.10)

UKLAD ELEKTRYCZNY:
Transformator:

30 kVA
50 kVA

Napiecie/ czestotliwos¢:
230 V/50 Hz

400 V/ 50 Hz
400 V/60 Hz

440 V/60 Hz
480 V/60 Hz

standard

Programowalny sterownik zgrzewania:
AR.01 (MA, MC, MD, MB)
5T2P (MA, MC, MB)
7T8P (MA, MC, MB)
10T16P (MA, MC, MB)
10T32P (MA, MC, MB)
10T32PEC (MA, MC, MB)

= Ogodlne wtasciwosci i
szczegotowe opcje

OPCJE:
Wizjer ochronny
Podktadka 150 mm
Dolne ramie montowane na kolumnie
Wspornik
Pedat dwupozycyjny Nacisk/Zgrzewanie
Oddzielny sterownik zgrzewania

OBOWIAZKOWO:
Standardowe elektrody
Specjalne elektrody
Klucz do zdejmowania elektrod
Jednostka chtodzaca (NCREG)
Sterownik sity (dynamometr)
Sterownik zgrzewania

Okre$lenie urzagdzenia: ............ ... ... .. .....

Uwaga:
Rozne urzadzenia serii M, przedstawione w
niniejszym katalogu, spetniajg wiekszo$¢
standardowych wymagan naszych klientéw.

Jednak w przypadku specjalnych zastosowan,
oddajemy do Panstwa dyspozycji nasze zespoty.
Zespot sprzedazowy oraz technicy pomogg Panstwu
w okresleniu Panstwa wymagan oraz potwierdzg ich
spetienie w testach laboratoryjnych. Takie
podejscie pozwoli nam na opracowanie i
zaprojektowanie produktu, ktéry bedzie w najlepszy
sposéb spetni Panstwa potrzeby.
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ARO SA Oficjalny dystrybutor i serwis na

| Polske:
1, avenue de Tours AmiSter sp. z 0.0. sp.k.

72500 CHATEAU-DU-LOIR ul. Pod Lipami 29
FRANCE

Tél : 02 43 44 74 00 Fax 41-940 Piekary Slaskie
10245 4474 01 Bt tel.: +48 32 721 84 92, fax: +48 32

721 8493
aro@aronet.com http : - . .
I/ aronet.com E: amiSter@amiSter.pl
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Informacie i ilustracje zawarte w tej broszurze opierajg sie na chara
momencie oddania do druku. Dazgc do ciagtego doskonalenia swoich p
prawo do zmiany specyfikacji technicznej produktéw w dowolnym momenc
informacje o charakterze ogélnym i nie stanowi wigzacej oferty handlowe;j.

‘1 moga by¢ powielane bez wyraznej zgody firmy ARO S.A. 3
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